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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteltt 

<g> Verfahren zur Herstellung eines Mehrkomponenten-Granulates 

(§h Die voriiegende Erfindung betrifft ein Verfahren rur Her- 
stellung eines Mehrkomponenten-Granulstes zum Einsatz in 
Wasch- und Reinigungsmittetn, bel dem in einer ersten 
Stuf e eine puNerfdrmige Relriigungsmittelkomponente unter 
Zumiachung mindestens einer ersten Ruasigkomponente, 
die mindestens einen sis Bindemittei fur die pulverformige 
Reinigungsmfctefcomponente wirkenden Reinigungsmittelin- 
hattsatoff enthilt in einem kontinuierlichen Agglomenermi- 
scher zu Grsnulatteilchen granuliert wird, in einer zwerten 
Stufe die gebildeten Grsnulatteilchen, die noch feucht sein 
konnen. in eine Trockenvorrichtung uberfuhrt und dann in 
dieser Trockenvorrichtung unter gielchzeitigem Beapruhen 
mit einer zweiten Flussigkomponente, die mindestens einen 
Reinigungsmittelinhaltsstoff enthilt. getrocknet werden, so- 
wie ein Waach-, Spul- Oder ReinigungsmitteL das das 
^* ^ehrkomponenten-Grsnulat enthilt 
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung eines Mehrkomponemen-Granulates, das 
nach dem Verfahren hergestellte Mehrkomponenten- 5 
Granulat sowie ein Wasch-. Spul- oder Reinigungsmit- 
teUdasdasMehrkomponenten-Granulatenthalt 

Die Oberwiegende Mehrzahi:der zur Zeit auf dem 
Markt befindlichen . graimlaren maschinellen Wasch- 
und Spulmittel werden aus Grundstoffen hergestellt, die 10 
in granularer Form vorliegen. Das bedeutet, dafl jede 
Komponente als getrenntes Granulat vorhegt. Diese 
verschiedenen Granulate werden in Qblicher Weise 1m 
Spruhmischverfahren unter Aufdusen von flussigen 
Komponenten wie z. B. Tensiden oder Entschaumern zu 15 
dem gewunschten Endprodukt verarbeitet. Dabei die- 
nen die flussigen Komponenten gleichzeitig zum Bmden 
des Staubes und des Abriebs. 

Die klassischen Reiniger wurden so aus den granula- 
ren Komponenten Tripolyphosphat, Metasilikat, Aktiv- 20 
chl rspendern wie z. B. Dichlorisocyanurat, Tensid und 
evtL Soda, Entschaumer und Duftstoffen erhalten. Der 
pH-Wert einer 1% Ldsung dieser Reiniger m Wasser 
Uegt dabei im allgemeinen zwischen 1 1 und 12. Die Ge- 
brauchseigenschaften werden sehr stark durch die 23 
Kornstruktur, KornverteUung und das SchQttgewicht 
der einzelnen Komponenten beeinfhiflL Insbesondere 
kann es bei dem Transport oder dem UmfOUen, sogar 
schon bei der AbfQllung der im Produktionsbetneb zu 
einer Separation der einzelnen Komponenten kommen, 30 
wenn die genannten Parameter Kornverteilung und 
SchQttgewicht nicht genau aufeinander abgestimmt 
sind. Das bedeutet daB die Homogenitat des Endpro- 
duktes beim nachgeschalteten Transport oder Handling 
stark beeintrachtigt werden kann. was unter ungOnsti- as 
gen Voraussetzungen zu stark variierenden Resultaten 
bei der Anwendung fQhren kann- Dies gilt in gleichem 
MaBe auch fur Reiniger, die in gewerblichen SpOlma- 
schinen zum Einsatz kommen. Diese Reiniger enthalten 
neben den bereits genannten Bestandteilen oft auch 40 
noch Natriumhydroxid in Form von feinen Perlen, um 
die Alkalitat zu erhdhen, da diese Reiniger oft bei sehr 
kurzen Verweilzeiten des SpOlgutes bereits eine hohe 
Leistung zeigen mQssen. ^ . . 

Neben den oben erwahnten klassischen Reinigern 45 
sind sogenannte niedrigalkalische und kompakte Reini- 
ger fur das masch™**** SpOIen *nd Waschen entwickelt 
worden. Diese new Generation der Reinigungsmittel 
kann sowohl auf dir Basts von Pbosphat als Komplex- 
bildner und Builder als auch auf der Kombinationen von 50 
organischen KomR^ildnern wie Qtrat mh Polycar- 
boxylaten als Din>«rgiennittel basiercn. Als miMe Alka- 
litrager werden in diesen Produkten DisiHkat und Soda 
eingesetzt, so daB der pH-Wert einer l%igen wlBngen 
L6sung dieser Reiniger zwischen 10 und 105 Uegt. 53 

Auch bei diesen neuen granularen niedngalkalischen 
Wasch- und SpQlmitteln uberwiegt die Herstellung nach 
dem sogenannten Spruhmischverfahren. das in ver- 
schiedenen Aggregaten sowohl kontinuieruch als audi 
im Batch-Verfahren durchgefuhrt werden kaniL Bo- 60 
spielhaft fur solche Aggregate werden hier Mischerty- 
pen wie Pflugsdiarmischer, Doppelweflenmischer, Nau- 
ta Mischer, Zig-Zag-Mischer und Telschig-Mischer ge- 
nannt Da auch hierbei die einzelnen Komponenten als 
Granulate vorliegen, treten die gleichen Probleme wi as 
bei den klassischen Produkten auf. 

FQr die Formulierung der klassischen Produkte ste- 
hen allerdings seit einiger Zeit genau aufeinander abge- 



stimmte Granulate der Hauptk mponenten Phosphat, 
Metasilikat und Soda zur VerfQgung, so dafi durch Wahl 
der geeigneten Ausgangsmaterialien das Problem der 
Separation beim Transport weitgehend geiost werden 
konnte. 

Die derzeitigen Rohstoffe insbesondere der 
phosphatfreien Reiniger sind allerdings nicht so homo- 
gen. So konnen zwischen einigen Rohst ffen Unter- 
schiede im SchQttgewicht von mehreren hundert 
Gramm pro Liter auftreten. Auch die Kornstruktur va- 
riiert von rundem Korn wie z. B. bei Perborat uber ge- 
brochenes Korn wie z. B. bei Soda bis zu kantigen Kri- 
stallen (z. B. Citrat), was dazu fuhrt, daB die Mischungen 
meist nicht homogen sind und stark zum Separieren 
neigen. 

Ein Verfahren zur HersteUung carbonathaluger Gra- 
nulate ist bereits aus der deutschen Patentanmeldung 
DE-OS-23 22 123 bekannt. Ein Nachteil diese Verfah- 
rens besteht jedoch darin, daB nur ein spezielles, sehr 
feinteiliges Natriumcarbonat eingesetzt werden kann. 

Um diesem Problem entgegenzutreten, wurden in der 
EP-0 488 868 Co granulate beschrieben, die aus Soda 
und Silikat bestehen. Diese Granulate werden in einem 
speziellen Verfahren aus leichter Soda und Wasserglas 
gewonnen, wobei jedoch das Verfahren das Verhaltnis 
von Soda zu Silikat auf die mdgliche Variauonsbreite 
der beiden Ausgangskomponenten Soda und Wasser- 
glas beschrankt ist. Die nach diesem Verfahren herge- 
stellten Granulate konnen lediglich bis zu einem Gehalt 
von max. 35% Silikat hergestellt werden. Zudem bleibt 
auch bei diesen Granulaten das Problem der Uneinheit- 
lichkeit und einer mdglichen Separierung der Kompo- 
nenten bestehen. 

Ein weiterer L&sungsweg wird in der DE-OS- 
41 01 877 beschritten. in der ein Verfahren zur Herstel- 
lung carbonathaltiger Granulate beschrieben wird, wo- 
bei die Granulierung der Komponenten in einer Vor- 
richtung erf olgt, in der eine Granulierung gewunschten- 
falls unter gleichzeitiger Trocknuhg der entstehenden 
Granulate durchgefuhrt werden kann. Jedoch liegt auch 
hier ein Nachteil des Verf ahrens darin, daB die einzelnen 
Granulatteilchen wahrend des UmfOllens oder des 
Transposes zerbrechen und ein Separieren in die ein- 
zelnen Komponenten auftreten kann. 

Daneben besteht ein Bedarf im Stand der Techmk an 
Granulaten mit hoher Schuttdichte, die dementspre- 
chend kleinere Verpackungen bei gleichbleibendem 
Gewicht ermdglichen und so den Verpackungsaufwand 
vermindern. Bet den im Stand der Technik bekannten 
Verfahren wird im Spruhtunn Qblicherweise ein Granu- 
lat hergestellt, das eine Hohlstruktur und somit nur eine 
geringe Dichte besitzt. Dieses Granulat wird danach 
durch physikalische Behandlung zerkleinert und mit den 
weiteren Wasch- oder Reinigungsmittelbestandteilen, 
die beispielsweise nicht im Spruhtunn verarbeitet wer- 
den kdnnen, zum fertig konfektionierten Produkt ver- 
mischt. Damit verbunden sind die bereits oben beschrie- 
benen Probleme des Entmischens. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, ein 
Verfahren zur Herstellung eines Mehrkomponenten- 
Granulates zum Einsatz in Wasch- und Reinigungsmit- 
teln bereitzustellen, das auf einfache und betriebssiche- 
re Weise ein Granulat liefert, das sich durch eine gest 1- 
gerte mechanische Fesrigkeit gegen Zerbrechen aus- 
zeichnet, keiner Separation in die einzelnen Komponen- 
ten unterliegt und ein ausreichend schneUes Aufldsen in 
der Wasch- oder SpQllauge gewahrleistet. 
Seitens der Erfinder wurde nun uberraschenderweise 
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gefunden, daB die Aufgabc der Erfindung durch Bereit- 
stellung eines zweistufigen Verfahrens geldst werden 
kann, bei denr in der ersten Stufe eine pulverformige 
Komponente unter Zumischung einer FlQssigkompo- 
nente in einem k ntinuieriichen Aggiomeriermischer 
granuliert wird und in einer zweiten Stufe die Granulat- 
teilchen, die noch feucht sein kdnnen, unter gleichzeiti- 
gem Bespriihen mit einer zweiten Flussigkomponente in 
einer Trockenvorrichtung getrocknet wird. 

Die vorliegende Erfindung ist daher gerichtet auf ein 
Verfahren zur Herstellung eines Mehrkomponenten- 
Granulates zum Einsatz in Wasch- und Reinigungsmit- 
teln, wobei in einer ersten Stufe eine pulverformige Rei- 
nigungsmittelkomponente unter Zumischung minde- 
stens einer ersten Flussigkomponente, die mindestens 
einen als Bindemittel fur die puiverfdrmige Reinigungs- 
mittelkomponente wirkenden Reinigungsmittelinhalts- 
stoff enthalt, in einem kontinuierlichen Aggiomeriermi- 
scher zu Granulatteilchen granuliert wird, in einer zwei- 
ten Stufe die gebildeten Granulatteilchen, die noch 
feucht sein kdnnen, in eine Trockenvorrichtung uber- 
fuhrt und dann in dieser Trockenvorrichtung unter 
gieichzeitigem Bespriihen mit einer zweiten Flussig- 
komponente, die mindestens einen Reinigungsmittelin- 
haltsstoff enthtlt, getrocknet werden. 

Erfindungsgemafl wird unter Reinigungs mittelkom- 
ponente jede Art von Substanz verstanden, die Qblicher- 
weise in Wasch- und/oder Reinigungsmitteln Verwen- 
dung finden kann. Unter dem Ausdruck feucht wird er- 
findungsgemafl verstanden, daB die Granulatteilchen 
noch einen Gehalt an der oder den in der ersten Stufe 
verwendeten Flussigkomponenente(n) aufweisen kann. 
Bei dem erfindungsgeml8en Verfahren werden in ei- 
nem Aggiomeriermischer vom kontinuierlichen Typ ei- 
ne puiverfdrmige Komponente unter Zusatz einer flfls- 
sigen Komponente zu einem feuchten Granulat agglo- 
meriert. Das noch feuchte Granulat wird nach Oberfuh- 
rung in einen Trockner unter gieichzeitigem Bespriihen 
mit einer zweiten Flussigkomponente mit warmer Luft 
getrocknet, vorzugsweise so, daB durch die Verdun* 
stungswarme das Granulat wahrend des Trocknen auf 
einer Temperatur unterhalb der Temperatur der zuge- 
fuhrten Warmluft f adiabatische Trocknung^) gehalten 
wird. 

Die pulverformige Komponente, die in der Regel als 
Gerustsubstanz fur die als Flussigkomponente verwen- 
dete Substanz oder darin geldsten Reraigungsmittelbe- 
standteile verwendet wird und bevorzugt selbst den 
ReinigungsprozcAtpositiv beeinfhissende Alkali-, Ten- 
sid- oder KompteubQdnereigenschaften hat, kann bei- 
spielsweise aus b%Gruppe ausgew&hlt werden, die aus 
Zeolithen, AlkaBphosphaten, insbesondere Pentanatri- 
umtriphosphat, Alkahcarbonaten, Alkalihydrogencar- 
bonaten, Alkalisilikaten, Schichtsilikaten oder Mischun- 
gen davon bestehL 

Die puiverfdrmige Komponente, deren KorngrdBe 
nicht entscheidend ist, solange sich die gewunschte 
KorngrdBe und SchQttdichte des fertigen Mehrkompo- 
nemengranulates einstellen Iassen, wird in der Regel 
v n oben in den Aggiomeriermischer flber Dosiervor- 
richtungen eindosierL Die herabfallenden Puiverteil- 
chen werden beispielsweise von der Seite her mh min- 
destens einer Flussigkomponente bespruht und agglo- 
merieren zu Granulatteilchen. Es kdnnen hier auch zwei 
unterschiedliche FlQssigkomponenten. die selbstver- 
standlich auch einzeln verwendbar sind, verwendet wer- 
den, wobei die eine eine wftfirige Ldsung von Qblicher- 
weise in Reinigungsmitteln enthaltenen Bestandteilen 
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wie Dispergiermitteln, Tensiden. Komplexbildnern oder 
Alkalisilikaten und die andere eine wasserfreie Ldsung 
von Tensiden wie beispielsweise linearen Alkyibenzol- 
suifonaten sein kann. Die Menge der verwendeten Flus- 
sigkomponentefn), die in der ersten Stufe zugemischt 
werden konnen, kann in Abhangigkeit v n der Menge 
der verwendeten pulverfdrmigen Reinigungsmittel- 
komponente so groB gewahlt werden, bis bei noch wei- 
terer Zugabe ein Verklumpen der pulverfdrmigen Kom- 
ponente und eine Art "Breibildung" im Aggiomeriermi- 
scher zu beobachten ware. 

Die pulverformige Komponente und die Menge der 
Flussigkomponente kdnnen in der ersten Stufe Qber Do- 
siersysteme genau dosiert werden. Durch geeignete 
Wahl der Verfahrensparameter fur den jeweiligen Ein- 
satz kdnnen die Kornstruktur, Kornverteilung und das 
Schuttgewicht des nach dem erfindungsgemaBen Ver- 
fahren hergestellten Granulats in weiten Bereichen ein- 
gestellt werden. So kann uber die Menge der Flussig- 
komponente, die im ersten Schritt zugesetzt wird, und 
deren Viskositat der Aufbau des Granulates in einem 
weiten Bereich beeinfluBt werden. Dabei werden in der 
ersten Stufe des Verfahrens 10 bis 90, bevorzugt 20 bis 
80 Gew.% der Gesamtmenge der eingesetzten FlOssig- 
komponenten verwendet. 

Als Aggiomeriermischer kdnnen die im Stand der 
Technik bekannten Mischer verwendet werden, die zum 
Aufbau eines Granulates in der Lage sind. Vorzugswei- 
se wird ein selbstreinigender Fallrohrmischer mit innen- 
liegender Messerwelle eingesetzt, da dieser nicht zum 
Verstopfen neigt und bei vergieichsweise kleinen Di- 
mensionen einen grofien Durchsatz ermdglicht Die 
Vermischung und Agglomeration der Komponenten 
werden dabei vor allem durch die Fliehkraft und die 
Mechanik der schnell drehenden Messer erreicht. 

Die in dem Aggiomeriermischer gebildeten und aus 
diesem vorzugsweise durch Einwirkung — der Schwer- 
kraft heraustretenden Granulatteilchen werden in die 
Trockenvorrichtung uberfuhrt. Im einfachsten Fall ist 
der Aggiomeriermischer oberhalb der Trockenvorrich- 
tung angeordnet und die Granulatteilchen fallen direkt 
in die Trockenvorrichtung. Bevorzugt wird als Trocken- 
vorrichtung ein FlieBbetttrockner verwendet, so daB di 
Granulatteilchen direkt aus dem Aggiomeriermischer in 
das FlieBbett fallen und durch die von unten eingeblase- 
ne Luft in der Schwebe gehalten und getrocknet wer- 
den. Dadurch wird verhindert, daB die Granulatteilchen, 
die noch feucht sein kdnnen, zusammenbacken und ein 
inhomogenes oder grobkdrniges Granulat bilden. 

Das erfindungsgemafle Verfahren kann in einem brei- 
ten Temperaturbereich durchgefuhrt werden, der nach 
oben durch die Zersetzungstemperatur einer der ver- 
wendeten Komponenten, z. B. des Bleichmittels, und 
nach unten durch die Flieflfahigkeit der Flussigkompo- 
nente begrenzt ist 

Gleichzeitig wird in der Trockenvorrichtung in dieser 
zweiten Stufe unter gieichzeitigem Trocknen in warmer 
Luft eine zweite Flussigkomponente auf die Granulat- 
teilchen, die noch feucht sein kdnnen, aufgedust. Die 
Menge der aufgedQsten Flussigkomponente kann dabei 
in Abhingigkeit von der Menge an Granulatteilchen so 
groB gewahlt werden, daB die Granulatteilchen gerade 
noch in der Schwebe gehalten werden kdnnen, ohne zu 
verklumpen. Hierzu kann es gegebenenfalls erforderlich 
sein, die von unten zum Trocknen der Granulatteilchen 
zugefuhrte Luf tmenge zu erhdhen. 

Die zweite Flussigkomponente kann dab i ine ande- 
re oder die gleiche Zusammensetzung aufweisen wie die 
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erste Flussigkomponente. Sie kann beispiclsweise auch 
aus einer wiBrigen Ldsung eines Feststoffes bestehen, 
dcr bcrcits in dem Granulat in fester Form vorhegt. So 
kann beispielsweise zur HersteUung eines Granulates 
zum Einsatz in Geschirreinigern Natriumcarbonat in 
Form von calcinierter Soda mit so viei in Form von 
Wasserglas vorliegendem Silikat granuliert werden, dafl 
ein gewunschtes Korn entsteht, und dann kann in der 
zweiten Stufe so viel Wasserglas zusatzlich unter gleich- 
zeitiger Trocknung aufgespruht werde, daB das ge- 
wunschte Verhaitnis von Silikat zu Soda erhalten wird. 
Der Trocknungsgrad kann dabei so angepafit werden, 
daB die Auflfisegeschwindigkeit des Granulates in der 
Waschlauge nicht nachteilig beeinfluflt wird. 

Somit laflt sich durch das AufdOsen einer zweiten 
Flussigkomponente die aufgetragene Feststoffmenge 
auf die pulverfarmige Komponente weiter erhdhen und 
entsprechend ein SchQttgewicht erzielen, das mit den 
nach dem Stand der Technik bekannten Verf ahren nicht 
zur erreichen ist. Im Stand der Technik werden zur Zeit 
maximale SchQttgewichte von 700-750 g/i erreicht, 
wahrend mit dem erfindungsgemaflen Verfahren solcfae 
von mehr als 800 g/l bevorzugt sogar mehr als 850g/l 
zu erzielen sind. Gleichzeitig wird die Aufldsungsge- 
schwindigkeit des Granulates in der Waschlauge nicht 
nachteilig beeinfluBt, so daB nach Zumischen weiterer 
Komponenten im Endkonfektionierungsschritt, der sich 
an die Trocknungsstufe anschliefit und in dem beson- 
ders temperatur- oder gegenflber anderen Inhaltsstof- 
fen empfindliche Komponenten wie Bleichmittelaktiva- 
toreh, Enzyme oder Duftstoffe zugemischt werden k6n- 
nen, fertige Reinigungsmittel mit hohen SchQttgewich- 
ten, sogenannte Kompaktreiniger, erhaltlich sind, die 
verkleinerte Verpackungseinheiten erlauben. Gleichzei- 
tig kann bei der Herstellung der Mehrkomponenten- 
Granulate durch den Wegfall der Spruhtrockenturme 
eine groBe Energieeinsparung erzielt werden. 

Das nach dem erfindungsgemaflen Verfahren herge- 
stellte Endprodukt besteht somit im Kern aus einer Mi- 
schung der im Aggiomeriermischer innig gemischten 
Ausgangsprodukte, wahrend die um den Kern liegende 
HQlle einen schichtweisen Aufbau aus den in der Flus- 
sigkomponente gelOsten oder dispergierten Bestandtei- 
len aufweist In dem oben genannten Beispiel Soda/Sib- 
kat besteht der Kern aus einer Mischung von Soda und 
Silikat, wahrend die den Kern nahezu voDstandig um- 
hflllende Schicht aus Silikat besteht. So ist es zum Bei- 
spiel auch m6glk^ibstaiizen wie be^iel^eise^ift- 
stoffe oder Enzyjj§£<fie oxidation*- oder hchtempfmd- 
Uch sein kdnneitu^f sich wahrend der Lagerung des 
fertigen Granutoti fersetzen kdnnen, in der ersten Stufe 
in die Kernmischung zu miscfaen und dann durch die im 
zweiten Schritt aufgebrachte HQUschicht vor solchen 
Abbauprozessen zu schutzen. 

Je nach gewtaschtem Produkt erschheBen stcbdem 
Fachmann eine Reihe von MCglichkehen, welche Kom- 
ponenten in welcher Stufe des Verfahrens eingesetzt 
werden kdnnen. So lassen sich einige Komponenten als 
puWerf dnnige Komponente vorlegen, die dann unter 
Zumischen der OQssigen Komponente granuliert wmL so 
Es ist ebenso denkbar, daB die zur HersteUung eines 
Granulates als Pulver vorgelegte Komponente zur Her- 
steUung eines anderen Granulates in gelGster Form, bei- 
spielsweise als waBrige L&sung, auf eine pulverf6nnige 
K mponente aufgespruht wird Die genaue Reihenf lg 65 
der Voriage oder Zugabe der K mponenten wahlt der 
Fachmann im Hinblick auf den Bestimmungszweck des 
OmnulatesL Die dabei eingesetzten Komponenten wer- 
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den Qblicherweise in den im Stand der Technik bekann- 
ten Reinigungsmitteln verwendet und deren jeweilige 
Auswahi wird vom Fachmann nach bekannten Kriterien 
getroffen. 

Als weitere Bestandteile des Mehrk mponenten- 
Granulates konnen im Stand der Technik bekannte und 
ubliche Inhaltsstoffe fur Wasch-, Spul- und Reinigungs- 
mittel verwendet werden. Dazu gehdren Tenside, 
BleichmitteL Schauminhibitoren, Carboxymethylcellu- 
lose, Methyicellulose, Polyvinylpyrrolidon, Farbstoffe 
und DispergiermitteL 

Die Ausfflhrungsformen der Unteranspruche 6—13 
betreffen bevorzugte Ausfuhrungsformen des erfin- 
dungsgemaflen Verfahrens zur Herstellung von Mehr- 
komponenten-Granulaten fur besummte Einsatzzwek- 
ke. 

So sind die Ausfuhrungsformen nach Anspruchen 
6—8 auf Verfahren zur HersteUung von Granulaten ge- 
richtet, die als wasserenthartende Zusatze in Wasch- 
und Reinigungsmitteln Verwendung finden. Bevorzugt 
wird dabei als pulverfdrmige Komponente eine Reini- 
gungsmittelkomponente mit Builder- Eigenschaf ten ver- 
wendet, die aus der Gruppe ausgewahlt wird, die aus 
Zeolithen, Alkalicarbonaten, AlkalisUikaten, Schichtsili- 
katen oder Mischungen davon besteht. Dieser Builder- 
Komponente, die zusatzlich auch die Waschaktivitat un- 
terstutzende Eigenschaften besitzen soUte, wird im Ag- 
gomeriermischer eine waBrige L&sung einer gleichzei- 
tig als Bindemittel fur die pulverffirmige Komponente 
wirkenden Substanz, die aus der Gruppe ausgewahlt 
wird, die aus polymeren Dispergiermitteln, organischen 
Komplexbildnern oder Mischungen davon besteht, zu- 
gemischt und granuliert Zur Vereinfachung des Verfah- 
rens werden bevorzugt identische LOsungen als erste 
und zweite Flussigkomponente verwendet. 

Besonders bevorzugt werden dabei als polymere Di- 
spergiermittel Potyroerisate und Copotymerisate von 
Acrylsaure, Methacrylsaure und Maleinsaure und deren 
Ester sowie Mischungen davon als audi Polyaminosau- 
ren, und als organische Komplexbildner Nitrilotriessigs- 
aure. Citrate, Alkaliphosphonate oder Mischungen da- 
von verwendet- Durch die Wahl der festen Komponente 
und der Bestandteile der cogranulicrten, bzw. der zwei- 
ten Flussigkomponente lasen sich somit als Entharter- 
Zusatze verwendbare Mehrkomponenten-Granulate 
hersteUen, die aus beispielsweise 40-95 Gew.% ah r- 
ganischen Ionenausttuscher wie Zeolith, der gegebe- 
nenfalls wie bei Typ A bis ca. 20 Gew.% KristaUwasser 
enthalten kann, oder Schichtsilikaten oder Mischungen 
daraus, 2—30 Gew.% der genannten polymeren Disper- 
giermitteL organischen Komplexbildner oder Mischun- 
gen davon sowie bis zu 50 Gew.% Soda. Natriumsesqui- 
carbonat oder Alkaliphosphonate zusammengesetzt ist 
Weitere bevorzugte Ausfuhrungsformen des erfin- 
dungsgemaflen Verfahrens sind auf die HersteUung v n 
Mehrkoraponenten-Granuiaten fur granuiare maschi- 
nelle GeschirrspQlmittel gerichtet. Dabei lassen sich so- 
wohl phosphatfreie als auch phosphathaltige Granulate 
hersteUen. So ist die Ausfuhrungsform nach Anspruch 9 
auf ein Verfahren gerichtet bei dem in der ersten S tufe 
eine pulverfOnnige Reinigungsmittelkomponente, die 
Alkalicarbonat, Alkalihydrogencarbonat, Alkali- 
phosphat oder Mischungen davon enthait, unter Zumi- 
schung mindestens einer ersten FlOssigk mponente aus 
einer waBrigen L&sung v n Alkalisilikat mit einem mo- 
laren Verhaitnis SiOj/Me^O von grffler als I fill, bevor- 
zugt mehr als 1,5/1. w bei Me fur ein Alkalimetall steht, 
in einem Aggiomeriermischer granuliert wird, in einer 
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zweiten Stufe die Granulatteilchen, die noch feucht sem 3-15 Gew.% Wasser. insbesondere 4-8 Gcw.%; 

Sea in eine Trockenvorrichtung uberfuhrt und dann wobei die Summe der Gewichtsanteile der emzelnen 

3!^er T5ockenvorrichtung unter gleichzeitigem Be- Komponemen im Mehrkomponenten-Granulat 

soriihen mit einer zweiten Fliissigkomponente, die min- 100 Gew.% betragt. 

Kns einen Reinigungsmittelinhaltsstoff enthalt, ge- 5 Ein nach dem erftadungsgemaflen Verfahren herge- 

trocSet werden. Dil zweite FlQssigkomponente besitzt stelltes phosphathaltiges Mehrkomponen en-Granulat 

bevorcugt die gleiche Zusammensetzung wie die erste weist dabei bevorzugt folgende Gehalte auf : 

n- • Jlomponente. 10— 70 Gew.% Natnumcarbonat, Natnumhydrogen- 

Als g Alkalicarbonat oder Alkalihydrogencarbonat carbonat der Mischungen davon; 

werden erfindungsgemaB bevorzugt Soda, Natriumhy- ,o 20-45 Gew.% Namumsuikat mit einem molaren Ver- 

d7oger?caSonat und -sesquicarbonat in Pulverform, be- haltnis SiO,/MeO von grdBer als 1.5/1. .nsbesondere 

senders mit einem Schuttgewicht von 500 bis zu groBer als 1,8/1 ..... 

^a^ V A™,endeL 15-50 Gew.% Natriumtnpolyphosphat; 

™!Vs?™££gkomron*ni* hier weist in der Regel 3-15 Gew.% Wasser, insbesondere 4-8 Gew.%; 

einenGehalt an Alkalisilikat von 20 bis zu 55. bevorzugt , s wobei die Summe der Gewichtsanteile der emzelnen 

40 b* zu 45 Gew.% auf. Als Alkalisilikat wird erfin- Komponenten im Mehrkomponenten-Granulat 

duneseemaB bevorzugt NatriumsUikat mit einem mola- 100 Gew.% betragt. 

vf^itnU S^/MeO von eroBer als 1.0/1. bevor- GemaB einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform 

™* S?lS 2s tj/f besondJn bevorzugt groBer als des erfindungsgemaBen Verfahrens lassen sich Mehr- 

fS! SfJ^t bCS ° nCe ^ 8 a komponenten-Granulate insbesondere zum Einsatz in 

1,8/1 ven *«"«^ f-rtieen Granulat zusitz- Waschpulvern mit hohem Schflttgewicht und niedriger 

r ? ,C g hX n r„ S«sS koraen dem««prechend Dosierung dadurch herstellen, dafl in einer ersten Stufe 

• A^odS VerfflXiS der pulver- eine puiverformige Komponente. die Alkalicarbonat. 

i«^fil?Kom4n\ntfoder S. e1ner^« Htoigen Kom- Alkalihydrogencarbonat, Alkalisilikat oder Mischungen 

fSrmigen K ° m £; ente m emcr aer uus 8 ^ ^nm £nen weiteren pulverformigen Inhaltsstoff. 

ponenten vorhege^ & Aus fQ h . ausgewahlt aus ZeoUthen. Schichtsilikaten, Alkali- . 

rutSoZtert^^^™^™^^' Phosphaten oder einer Mischung aus ZeoUthen und 

dniSe^alnFo™^ Schichtsilikaten. und gegebenenfalls eine Bleichmmel- 

^2??,^ V«h*n niehkriften mit einem Wasserglas komponente enthalt. unter Zumischung einer ersten 

«nd m. Pas ( 35-45 Gew.% Disilikat) granuliert. Das Tensidzusammensetzung und/oder einer waBngen L6- 

nSl feuch« GrLutaSdlekt in eirJen mehrstufigen sung von polymeren Dispergiermnteln in emernk nu- 

SbSocknCT In den ersten Kammern des FlieB- nuierlichen Agglomenermischer granuliert werden, m 

S^tS^rfrd ume ^ri^eitilem Trocknen mit einer zweiten Stufe die Granulatteilchen, die noch 
^Z^"^t^n!^^Sebi^ e ^. 35 feucht sein konnen. in eine Trockenvorrichtung Ober- 

w*it*r«Wa«erriasvonder2leichenArtauf- fuhrt und dann in dieser Trockenvorrichtung unter 

sen wird,weiteres Wasserglas von aer gieicnen^n gle i c hzeitigem Besprtthen mit einer zweiten FlQssig- 

ge M,^esem Verfahren werden bevorzugt Mehrkom- komponente aus einer waBrigen L6sung von polymeren 
p££&™*>- -* - * m ^^^u^g^des erfmdungsge- 

FSS* d^r^ -Hyorogencarbonat 

tSSSSfSSSSS^ mit einem molaren Verhalt- kompaktreinigern weist die fo.genden G e ^ te ^ 
nisS^Me^vongrOBe^^^^l; ^^^^^^T^^ 

Gew % TSSSSHrS^ aus der " s'-i^.^AlkaUca^na, -hydrogencarbonat oder 
Gru^^n^c^^ 3^^^^^^ Perborat als 

cellulose, Methykxllulose. Polyvmylpyrroudon und ^°^°^ onische Tenside , ^besondere linea- 
V^f^^Si^ resAlkylbezolsulfonat: 

w^i^sr^ O^^^^ „ ^ffi^^S 

Komponenten im Mehrkomponenten-Granulat 55 ^u^e^eS m^a^Sneln enthalten sind; 
^hS^me^idungsgemaBen Verfahren herge- ^ W^sS^ ^ " ^ 

steles P^*«f .^S-r^^ Tm ^^^^ ^^^^ 

carbonat oder Mischungen davon; . t von linearen Alkvibenzolsulf naten mit sauren 

20-45 Gew.% NatriumsUikat mit einem m taren Ver- ¥™?^?LT^XeMterdtr Neutralisation zwi- 
haltnis SKVMeO von groBer al, 14/1. msbesondere ^^^^^^^ 
grtBeralslJB/1: ... rM^-^rmittel v m u migen Alkalikomponente enutehende Reaktionswarme 

0-20Gew.% p °^^ ac ^-^^ t ^ oa l c ^ 65 Sel»^werdenlcaiin.diemderrweitenStufeOber 
Typ Copolymer Acrylsiure/Maleinsaure, insbesondere Jj^f^^ ^ Trocknung 2U gefuhrte Warmemenge 
I'll ^V^i^^r zu reduzieren. In alien Fallen fflhrt das erfrndungsgema- 
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Be Verfahren zu FTodukten mit sehr guten Egenschaf- 
teVwie ELrispQlbarkeh, Aufl6severm6gen und Rieselfa 

vorliegcnde Erfmdung ist daher auch aul : ein mrf 
h^vorzuet nach dem erfindungsgemaBen Vert . a ~^ 
SerSXs Mehrkomponenten-Granulat genchtet. 
wob" dn einzelnes Mehrkomponenten-Gr^atteiU 
Then dadurch gekennzeichnet ist, dafl es einen Kern und 
mindes«S eine den Kern nahezu vollstand* umhullen- 
de Beschichtung aufweist Vn „ an »\at 
wobei der Kern im wesendichen aus emem KogTanulat 
von einer pulverformigen Komponent* die Zeohthe, 
StiUphos^ate, Alkalicarbonate. Alkahhydrogencar- 
bonatl AlkalisUikate oder Mischungen davon enth^ 
mit einer Bindemittelkomponente fur die P"[verfOrniige 
Kom^ente. die aus der Gruppe ausg^t 
9>IS oolvmeren Dispergiermitteln, wasserldshchen AUca- 
SSS Jncm mSlaren VerMLltnis SiO,/Me£ .von 
grdBer als 1,0/1. bevorzugt von mehr als 1.5/1, wobei Me 
fOr eS Alkalimetall steht. oder Mischungen davon be- 

dff denlemurnhOUende Beschichtung im wesemjichen 
aus einer Substanz, die aus der Gruppe ^^.^J 

die aus poiymeren Db^^^^^S 25 
AlkalisUikaten mit einem molaren Vernamus 25 
SiS/MejO von grtBer als 1,0/l.bevorrugt von mehr als 
l£\. wobei Me ftlr ein Alkalimetall steht, oder Mi- 
schungen davon besteht, besteht; 
uTcTwobei der Kern und/oder die Beschichtung gcgebe- 
nenfalls weitere Bestandteile. ausgewahlt aus Duper- ao 
giennitteln, Komplexbildnem. ausgewahlt aus der 
Grl?pe der Phosphate oder organischen K^mplexbdd- 
ner Hilfstoffen. ausgewahlt aus der Gruppe der Blwch- 
SneT&hauminhibitoren. MethyteeUulose. Carbox- 
ymethylceUulose. PolyvinylpyrroUdon und Farbstoffen, as 
undWasserenthalten. . 

Desweiteren ist die vorliegenden Erfindung bevor- 
zugt auch auf ein Mehrkomponenten-Granulat gench- 
te "das einen Kern und mindestensemedenKernnahe- 
zu vollstandig umhullende Beschichtung <° 
wobei der Kern aus einem 

ner pulverformigen Komponente, die cjlomerw AJk*- 
licarbonat. Alkalihydrogencarbonat oder M^ungen 
i^oTenthalt, und einer "ussigkom^n^^ejakidi- 
silikat mit einem molaren Verhltaw > SiOj/Me^O von as 
groBer als l^.**^™*"^^ 1 ^"^ W ^ 



1 j5/t bestcht, wobei Me fur so 



SiOi/MeiO vodL „ 

unVwS^^ 
nenfalls weitere Besttndtefle. ausgewliih aus Disp^ 
giermitteln, Komplexbfldnem. ^ewihh ax» der 
Gruppe der Phosphate oder organischen KomplexMd- 
ner. Hufstoffen, ausgewahlt ausdejrG^pederB^ 
mitiel. Schaiinrinhibhoren. Car^xymethyteauta^. 
MethytceUulose. Poryvinylpyrrolidon und Farbstoffen. 

ponemen-Granulat gekennzeichnet ist. 
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1. Verfahren zur Hersteilung eines Mehrk :npo- 



nigungsmitteln, dadurch gekennz ichnet, dafl in 
einer ersten Stufe eine pulverffirmige Reinigungs- 
miuelkomponente unter Zumischung mindestens 
einer ersten Flussigkomponente, die mindestens ei- 
nen als Bindemittel fQr di pulverfdrmige Reini- 
gungsmittelkomponente wirkenden Reinigungs- 
mittelinhaltsstoff enthait, in einem k ntinuxerlichen 
Agglomeriermischer zu Granulatteilchen granu- 
liert wird, in einer zweiten Stufe die gebildeten 
Granulatteilchen, die noch feucht sein kdnnen. in 
eine Trockenvorrichtung Qberfuhrt und dann in 
dieser Trockenvorrichtung unter gleichzemgem 
Bespriihen mit einer zweiten FlOssigkomponeme, 
die mindestens einen Reinigungsmittehnhaltsstofr 
enthait, getrocknet werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl als Agglomeriermischer ein Fall 
stromagglomeriermischer verwendet wird und die 
aus diesem Agglomeriermischer austretenden Gra- 
nulatteilchen unmittelbar, vorzugsweise durch Em- 
wirkung der Schwerkraft, in die zweite Trocken- 
vorrichtung uberfQhrt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl als Trockenvorrichtung em 
FlieBbetttrockner verwendet wird 

4 Verfahren nach einem der vorhergehenden An- . 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dafl die erste 
FlQssigkomponente und die zweite FlQssigkompo- 
nente die gleiche Zusammensetzung aufweisen. 

5 Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dafl die pulver- 
tormige Komponente der ersten Stufe aus der 
Gruppe ausgewahlt wird, die aus Zeohthen, Alkali- 
phosphaten, Alkalicarbonaten, Alkalihydrogenatf- 
bonaten, AlkalisUikaten, Schichtsilikaten oder Mi- 
schungen davon bestcht 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die pulverfOrmige 
Reirugungsmittelkomponente Buudereiger^cha^ 
ten besitzt und aus der Gruppe ausgew^t ^rd, 
die aus Zeolithen. Alkalicarbonaten, Alkahsuikaten. 
Schichtsilikaten oder Mischungen davon bestenL 
7 Verfahren nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet. dafl als erste und/oder zweite ^Clssigkom- 
ponente eine waflrige LOsung einer als Bmdemittel 
fur die pulverfdrmige Komponente ^enden 
Substanz. die aus der Gruppe ausgewahlt wird, die 
aus poiymeren Dispergiermitteln, organischen 
Komplexbildnem oder Mischungen davon besteht, 
verwendet wird. , 
8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet. daS als potymere W 
merisate und Coporymerisate voz ' ACTylsaure, Me- 
thacryisaure und Malrinslure und deren Ester so- 
wie Mischungen davon als auch Poryammosauren, 
und als organische IConmlexbildner Nitnlotnes- 
sigsaure, Qtrate. Alkaliphosphonate oder Mischun- 
gen davon verwendet werden. 
9 Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. daB in der ersten Stufe 
eine pulverfdrmige p^iniguiigsniittelkomiwnente. 
die Alkalicarbonat. Alkalmydrogencarbonat Alto- 
Uphosphat oder Mischungen davon enthait. unter 
Zumischung mindestens einer ersten FlQssJgkom- 
Jcnente aul einer waBrigen Ifsungv n Al^i«u- 
tot mit einem m laren Verhaltnis SjOi/MerO v n 
oroSer als 1.0/1, bevorzugt mehr als U/l. WOD 1 
m* for ein AlkaUmetall steht. in einem Aggl me- 
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riermischer granuliert wird, in einer zweiten Stufc 
die Granulatteilchen, die noch feucht sein konnen, 
in eine Trockenvorrichtung uberfuhrt und dann in 
dieser Trockenvorrichtung unter gleichzeitigem 
Bespruhen mit einer zweiten FIQssigkomponente, 
die mindestens einen Reinigungsmittelinhaltsstoff 
enihalt. getrocknet werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 9 zur Hersteilung ei- 
nes Mehrkomponenten-Granulates zum Einsaiz in 
Wasch- und Reinigungsmitteln mit den folgenden 
Gehalten: 

10—90 Gew.% Alkalicarbonat, -hydrogencarbonat 
oder Mischungen davon; 

5—50 Gew.% Alkalisilikat mit einem molaren ver- 
haitnis Si0 2 /Me20 von grdfler als 1.0/1, bevorzugt 
1.5/1* 0—20 Gew.% polymere Dispergiermittel; 
0-50 Gew.% Komplexbildner, ausgewahlt aus der 
Gruppe der Phosphate oder organischen Komplex- 

0-20 Gew.% Hilfstoffe, ausgewahlt aus der Grup- 20 
pe der Bleichmittel, Schauminhibitoren, Garbox- 
ymethylceilulose. Methylcellulose, Polyvinylpyrro- 
lidon und Farbstoffen; und 
3—15 Gew % Wasser, 

wobei die Summe der Gewichtsanteile der einzel- 25 
nen Kompohemen im Mehrkomponenten-Granu- 
lat 100 Gew.% betragt. 

11. Verfahren nach Anspruch 10 zur Hersteilung 
eines Mehrkomponenten-Granulates zum Einsatz 
in Wasch- und Reinigungsmitteln nut den folgen- 30 

den Gehalten: _ . . 

30—70 Gew.% Natriumcarbonat, Namumhydro- 
gencarbonat oder Mischungen davon; 
20—45 Gew.% Natriumsilikat mit einem molaren 
Verhaitnis SiOj/MeO von grdBer als 1,5/1, insbe- 35 
sonderegrdfler als 1,8/1; . 
0-20 Gew.% Polycarboxylat-Dispergiennittel 
vom Typ Copolymer Acrylsaure/Maleinsaure, ins- 
besondere 5— 15 Gew.%; 
0—40 Gew.% Komplexbildner 
3—15 Gew.% Wasser, insbesondere 4— 8 Gew.%; 
wobei die Summe der Gewichtsanteile der einzel- 
nen Komponenten im Mehrkomponenten-Granu- 
lat 100 Gew.% betragt. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 zur Hersteilung 
eines Mehrkomponenten-Granulates zum Einsatz 
in Wasch- und Reinigungsmitteln mit den folgen- 
denGehrtotti^ m M . . 
10-70 Gew^Wtfturiunicarboiiat Namumhydro- 
gencarbonaiS fcfischungen davon; 
20-45 Gcw^WiNatriumsiltkat mh einem molaren 
Verhaitnis SKVMeO von grtBer als 1,5/1. insbe- 
sondere grtBer als 13/1 - * 

15—50 Gew.% Natriumtripolyphosphat; 
3- 15 Gew.% Wasser. insbesondere 4-8 Gcw.%; 55 
wobei die Summe der Gewichtsanteile der einzel- 
nen Komponenten im Mehrkomponenten-Granu- 
.lat 100 Gew.% betragt 

13. Verfahren nach einem der AnsprOche I bis o, 
dadurch gekennzeichnet, dafl in einer ersten Stttfe 60 
eine pulverfOrmige Komponente. 

nat, Alkalibydrogencarbonat, Alkahsffikat oder Mi- 
schungen dav n und einen weiteren P"^^™f 
genlnhaltsst ff. ausgewahlt aus Zeohthen, Schicht- 
silikaten, Alkaliphosphaten oder einer Mischung 65 
aus ZeoUthen und Schichtsilikaten, und gegebenen- 
falls eine Bleichmittelkomponente entfaait, unter 
Zumischung einer ersten FIQssigkomponente, aus- 
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gewahlt aus einer wasserfreien Tensidzusamxnen- 
setzung und/oder einer waBrigen Ldsung von poly- 
meren Dispergiermitteln in einem konunuierlichen 
Agglomeriermischer granuliert werden, in einer 
zweiten Stuf e die Granulatteilchen, die noch feucht 
sein konnen, in eine Trockenv rrichtung uberfuhrt 
und dann in dieser Trockenvorrichtung unter 
gleichzeitigem Bespruhen mit einer zweiten FlQs- 
sigkomponente aus einer waBrigen Losung von 
polymeren Dispergiermitteln getrocknet werden. 
14. Mehrkomponenten-Granulat, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es einen Kern und mindestens eine 
den Kern nahezu vollstandig umhullende Beschich- 
tung aufweist, wobei 

der Kern aus einem Kogranulat von einer pulver- 
fdrmigen Komponente, die Zeolithe, Alkali- 
phosphate, Aikalicarbonate, Alkalihydrogencarbo- 
nate, Alkalisilikate oder Mischungen davon enthalt, 
mit einer als Bindemittel fur die pulverfdrmige 
Komponente wirkenden Substanz, die aus der 
Gruppe ausgewahlt wind, die aus polymeren Di- 
spergiermitteln, wasserldslichen Alkalisilikaten nut 
einem molaren Verhaitnis Si0 2 /Me 2 0 von grdBer 
als 1,0/1, bevorzugt von mehr als 1,5/1, wobei Me 
fur ein Alkalimetall stent, oder Mischungen davon 
besteht f gebildetist t und / m 

die den Kern umhullende Beschichtung un wesent- 
lichen aus einer Substanz, die aus der Gruppe aus- 
gewahlt wird, die aus polymeren Dispergiermitteln, 
wasserldslichen Alkalisilikaten mit einem molaren 
Verhaitnis SiOa/MejO von grdBer als 1,071, bevor- 
zugt von mehr als 1,5/1, wobei Me fur ein Alkalime- 
tall steht, oder Mischungen davon besteht, 
und wobei der Kern und/oder die Beschichtung 
gegebenenfalls weitere Bestandteile, ausgewahlt 
aus Dispergiermitteln, Komplexbildnern, ausge- 
wahlt aus der Gruppe der Phosphate oder organi- 
schen Komplexbildner, Hilfstoffen, ausgewahlt aus 
der Gruppe der Bleichmittel, Schauminhibitoren, 
Carboxymethyicellulose. Methylcellulose. Polyvi- 
nylpyrrolidon und Farbstoffen, und Wasser enthal- 

15^ Mehrkomponenten-Granulat nach Anspruch 
14, hergestellt nach dem Verfahren nach einem der 
Anspruche 1 bis 13. . 
16. Wasch- und Reinigungsmittel, gekennzeichnet 
durch einen Gehalt an Mehrkomponenten-Granu- 
lat nach Anspruch 14 oder 15. 
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Summary 

This invention concerns a method for making a 
mult i component granulate for use in laundry detergents and 
cleaning agents; in the first step, a powdered cleaning agent 
component is granulated to granulate particles in a continuous 
agglomerating mixer while adding at least one first liquid 
component, which contains at least one cleaning agent ingredient 
that acts as a binder for the powdered cleaning agent component; 
in a second step, the granulate particles that have formed, 
which can still be wet, are transferred to' a dryer and then 
'""dried in this dryer while simultaneously being sprayed with a 
second liquid component, which contains at least one cleaning 
agent ingredient, and a laundry detergent, dishwashing agent or 
cleaning agent that contains the multi component granulate. 

Description 

This invention concerns a method for making a 
multicomponent granulate, the multi component granulate made by 
the method as well as a laundry detergent, dishwashing agent or 
cleaning agent that contains the multicomponent granulate. 

The greater majority of the granular machine laundry 
detergents and dishwashing agents found on the market at the 
present time are made from raw materials that are in granular 
form. This means that each component is present as a separate 
granulate. These different granulates are processed to the 
desired end product in the traditional way in a spray mixing 
process with liquid components such as, for example, surfactants 
or foam inhibitors being sprayed onto them. The liquid 
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components serve at the same time to bind dust and abraded 
material . 

The classic cleaners were obtained from the granular 
components tripolyphosphate , rnetasilicate , active chlorine 
donors such as, for example, dichloroisocyanurate, a surfactant 
and possibly soda, foam inhibitors and perfumes. The pH of a 1% 
solution of these cleaners in water in this case is generally 
between 11 and 12. Performance characteristics are affected 
quite significantly by the granule structure, granule 
distribution and bulk weight of the individual components. In 
particular, in transport or pouring even in the filling of [word 
" omitted] in the production area, a separation of the individual 
components can occur if the granule distribution and bulk weight 
parameters are not accurately matched to each other. This means 
that the homogeneity of the end product -during production line 
transport or handling can be adversely affected to a significant 
degree, which under unfavorable conditions can lead to highly 
varying results in use. This is equally true for cleaning agents 
that are used in commercial dishwashers. These cleaners often 
also contain in addition to the constituents mentioned above 
sodium hydroxide in the form of fine beads in order to increase 
the alkalinity, since these cleaning agents often must have very 
high performance in spite of the short residence times of the 
dishes in the machine. 

Beside the classic detergents mentioned above, the 
so-called low-alkali and compact cleaning agents have been 
developed^ toxr machine dishwashing and laundry. This new 
generation^ of cleaning agents can be based both on phosphate as 
complexin<$ agent and builder as well as on combinations of 
organic complexing agents such as citrate with polycarboxylates 
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as dispersing agents. In these products, disilicate and' soda are 
used as mild alkali carriers, so that the pH of a 1% aqueous 
solution of these cleaners lies between 10 and 10.5* 

Also, these new granular low-alkali laundry and dishwasher 
formulations can for the most part be manufactured in various 
machines both continuously as well as in a batch process. 
Examples of such machines that made be mentioned here are mixer 
types such as plowshare mixers , double-shaft mixers, Nauta 
mixers, zigzag mixers and Telschig mixers. Since here as well 
the individual components occur as granulates the same problems 
arise as with the classic products. 

However, accurately balanced granulates of the main 
components phosphate/ metasilicate and soda have been available 
for formulation of the classic products for some time, so that 
it has been largely possible to solve the problem of separation 
during transport by the choice p£ suitable starting materials. 

The current raw materials, especially for phosphate -free 
detergents, are, however, not so homogeneous. Thus, there may be 
differences of several hundred grams per liter in bulk weight 
among individual raw materials. Also, the granule structure 
varies from round granules such as, for example, in the case of 
perborate through broken granules such as, for example in the 
case of soda, up to angular crystals (for example, citrate) , 
which results in the mixtures for the most part not being 
homogeneous and having a strong tendency to separate. 

A method for making carbonate -containing granulates is 
already known from- German Patent Application DE-OS 23 22 123. 
However, a? disadvantage of this method lies in the fact that 
only a special, very finely divided sodium carbonate can be 
used. 
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In order to counter this problem, cogranulates, which 
consists of soda and silicate, were described in EP-0 488 868. 
These granulates are obtained in a special process from light 
soda and water glass, where, however, the method [sic] the ratio 
of soda to silicate is limited to the possible range of 
variation of the two starting components soda and water glass. 
The granulates made by this method can only be made up to a 
maximum silicate content of 35%. In addition, even with these 
granulates there is still the problem of a lack of homogeneity 
and possible separation of the components. 

Another path for solving this problem is followed in 
DE-0S-41 01 877, in which a method is described for making 
carbonate -containing granulates, where the granulation of the 
components takes place in a device in which granulation can be 
carried out, if desired with simultaneous drying of the 
resulting granulates. However/ here as well the process has a 
disadvantage in that the individual granulate particles break 
during pouring or during transport and a separation into the 
individual components can occur. 

In addition, there is a demand in the state of the art for 
granulates with high bulk density, which allows correspondingly 
smaller packages at the same weight and thus reduces packaging 
costs. With the methods known in the prior art a granulate that 
has a hollow structure and thus low density. is usually made in a 
spray tower. This granulate is then size-reduced by physical 
treatment and mixed into the prepared product with the other 
laundry detergent or cleaning agent constituents that cannot be 
processed In a spray tower, for example. The problems of 
demixing that were already mentioned above are linked with this. 
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The task of the invention now is to make available a method 
for production of a multi component granulate for use in laundry 
detergent and cleaning agents, which produces in a simple and 
reliable way a granulate that is characterized by increased 
mechanical resistance to breakage, is not subject to separation 
into individual components, and guarantees sufficiently rapid 
dissolving in the wash water. 

Surprisingly, it was now found by the inventor that the 
task of the invention can be solved by making available a 
two-step method in which in a first step, a powdered component 
is granulated in a continuous agglomerating mixture while adding 
a" liquid component and in a second step, the granule particles, 
which can still be wet, are dried in a dryer while 
simultaneously being sprayed with a second liquid component. 

This invention is thus aimed at a method for making a 
multi component granulate for use in laundry detergent and 
cleaning agents, where in a first step a powdered cleaning agent 
component is granulated to granulate particles in a continuous 
agglomerating mixer while adding at least one first liquid 
component, which contains at least one cleaning agent ingredient 
that acts as a binder for the powdered cleaning agent component, 
in a second step the granulate particles that have formed, which 
can still be wet, are transferred to a dryer and then dried in 
this dryer while simultaneously being sprayed with a second 
liquid component, which contains at least one cleaning agent 
ingredient. 

In accordance- with the invention, a "cleaning agent 
component ^| a understood to be any kind of substance that 
customariX^can be used in laundry detergents and/or cleaning 
agents. Thei^term *wet* is in accordance with the invention 
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understood to mean that the granulate particles can still 
exhibit some content of the liquid component (s) used in the 
first step. In the method in accordance with the invention, a 
powdered component is agglomerated to a wet granulate while 
adding a liquid component in a continuous agglomerating mixer. 
After being transferred to a dryer, the still wet granulate is 
dried with warm air while simultaneously being sprayed with a 
second liquid component, preferably so that the granulate is 
kept at a temperature below the temperature of the introduced 
warm air during drying because of the heat of evaporation 
: = "adiabatic drying"). 

The powdered component, which as a rule is used as a 
builder substance for the substance used as the liquid component 
or the cleaning agent constituents dissolved in it and which 
itself preferably has alkali, surfactant or complexing 
properties that have a favorable effect of the cleaning process, 
can be selected, for example, from the group that consists of 
zeolites, alkali phosphates, especially pentasodium 
triphosphate, alkali carbonates, alkali hydrogen carbonates, 
alkali silicates, layer silicates or mixtures of these. 

The powdered components, whose granule size is not crucial, 
provided the desired granule size and bulk weight of the 
prepared multi component granulate can be established, is as a 
rule dispensed into the agglomerating mixture from above via 
dispensing devices* The falling powder particles are sprayed, 
for example, from the side with at least one liquid component 
and agglomerated to granulate particles. It is possible here 
also to ub^ two different components, which of course can also 
be used alone, where one of them can be an aqueous solution of 
constituents that are usually contained in cleaning agents such 
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as dispersing agents, surfactants, complexing agents or alkali 
silicates and the other one can be a water- free solution of 
surfactants such as, for example, linear alkylbensene 
sulfonates. The amount of the liquid component (s) that can be 
added in the first step can, depending on the amount of the 
powdered cleaning agent component that is used, can be chosen to 
be so high that with further addition clumping of the powdered 
component and a kind of "slurry formation" would be observed in 
the agglomerating mixture. 

The powdered component and the amount of liquid component 
can be accurately dispensed via dispensing systems in the first 
step. By a suitable choice of process parameters for the 
intended use, the granule structure, granule distribution and 
bulk weight of the granulate made by the method in accordance 
with the invention can be adjusted over. wide limits. Thus, via 
the amount of liquid added in the first step, and its viscosity, 
it is possible to affect the structure of the granulate over a 
wide range. Here 10 to 90% by weight, preferably 20 to 80% by 
weight of the total amount of the liquid components that are 
used is used in the first step of the method* 

The mixers known in the state of the art that are capable 
of forming a granulate can be used as agglomerating mixers. 
Preferably a self -cleaning downflow mixer with internal knife 
block is used, since it does not tend to clog and enables a high 
throughput for comparatively small dimensions. The mixing and 
agglomeration of the components are achieved above all by 
centrifugal force. and the mechanics of the high-speed knives. 

The granulate particles formed in the agglomerating mixer 
and emerging from it chiefly through the effect of gravity are 
. transferred to the dryer. In the simplest case, the 
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agglomerating mixer is situated over the dryer and the granulate 
particles fall directly into the dryer. A fluidized bed dryer is 
preferably used as the drying device, so that the granulate 
particles fall directly from the agglomerating mixer into the 
fluidized bed and are kept in suspension and dried by air blown 
into the fluidized bed from below. This prevents the granulate 
particles, which can still be wet, from caking together and 
forming a nonhomogeneous or coarsely grained granulate. 

The method in accordance with the invention may be carried 
out in a wide range of temperatures, which is limited from above 
by the decomposition temperature of one of the components that 
is used, for example the bleach, and from below by the flow 
properties of the liquid component. 

At the same time in this second step in the dryer, a second 
liquid component is sprayed onto the granulate particles, which 
can still be wet, with simultaneous drying in warm air. The 
amount of the sprayed liquid component, depending on the amount 
of granulate particles, can be chosen to be so great that the 
granulate particles can just still be kept in suspension without 
clumping. Here it may be necessary to increase the amount of air 
supplied from below for drying the granulate particles* 

The second liquid component here can have another or the 
same composition as the first liquid component. It can, for 
example, also consist of an aqueous solution of a solid that is 
already present in solid form in the granulate. For example, to 
make a granulate for use in dishwashing agents, sodium carbonate 
in the form of calcined soda can be granulated with sufficient 
silicate present in the form of water glass that a desired 
granule arises, and then in the second step sufficient water 
glass can additionally be sprayed while simultaneously drying 
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the granules so that the desired ratio of silicate to soda is 
obtained. The degree of drying in this case can be adjusted so 
that the dissolving rate of the granulate in the wash water is 
not disadvantageously affected. 

In this way, the amount of solid applied to the powdered 
component can be further increased by spraying it with a second 
liquid component and correspondingly a bulk weight can be 
achieved that cannot be achieved by the methods known in the 
prior art. In the prior art, maximum bulk weights of 700-7 50 g/1 
are achieved, while with the method in accordance with the 
invention bulk weights of more than 800 g/1, preferably even 
: = ~'rftore than 850 g/1, should be achieved. At the same time, the 
dissolving rate of the granulate in the wash water is not 
disadvantageously affected, so that after adding other 
components in the final preparation step, which is connected to 
the drying stage and in which components that are particularly 
sensitive to temperature or the other ingredients, such as 
bleach activators, enzymes or perfumes, can be added, ready 
cleaning agents with high bulk weight, the so-called compact 
cleaners, which allow smaller packaging units, can be obtained. 
At the same time, a high savings of energy can be achieved in 
the manufacture of the multi component granulates by the omission 
of the spray drying tower. 

The end product made by the method in .accordance with the 
invention thus has a nucleus consisting of a mixture of the 
starting substances intimately mixed in the agglomerating mixer, 
while the shell that surrounds the nucleus has a layerwise 
structure of the constituents dissolved or dispersed in the 
liquid component. In the soda/silicate example mentioned above, 
the nucleus consists of a mixture of soda and silicate, while 
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the layer that nearly completely surrounds the nucleus consists 
of silicate. Thus, it is also possible to mix into the nucleus 
mixture in the first step substances such as, for example, 
perfumes or enzymes that may be sensitive to oxidation or light 
and can decompose during the storage of the ready granulate, and 
then to protect them against such decomposition products by the 
shell layer applied in the second step. 

In each case according to the desired product the 
specialist will see a number of possibilities for which 
components can be used in which step of the method. Thus, some 
components can occur as a powdered component that is then 
granulated while mixing in the liquid component. It is likewise 
conceivable that the component present as powder for making a 
granulate is sprayed onto a powdered component in dissolved 
form, for example as an aqueous solution, in order to make 
smother granulate. The exact sequence of the presentation or 
-addition of the components will be chosen by the specialist with 
reference to the purpose of the granulate. The components are 
usually used in the cleaning agents that are known in the prior 
art and the particular choice of which will be made by the 
specialist according to well-known criteria. 

The ingredients that known in the prior art and that are 
customary for laundry detergents, dishwashing detergents and 
cleaning agents can be used as additional constituents of the 
mult i component granulates. These include surfactants, bleaches, 
foam inhibitors, carboxymethyl cellulose, methyl cellulose, 
polyvinylpyrrolidone, dyes and dispersing agents. 

The embodiments of subclaims 6*13 concern preferred 
embodiments of the method in accordance with the invention for 
making multicomponent granulates for specific purposes. 
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Thus, the embodiments according to Claims 6-8 are aimed at 
methods for making granulates that find use as water softening 
additives in laundry det rgent and cleaning agents. A cleaning 
agent component with builder properties that is chosen from the 
group consisting of zeolites, alkali carbonates , alkali 
silicates, layer silicates or a mixture of these is preferably 
used as the powdered component. In the agglomerating mixer an 
aqueous solution of a substance that simultaneously acts as a 
binder for the powdered component and that is chosen from the 
group consisting of polymer dispersing agents, organic 
.complexing agents or mixtures of these is added to this builder 
component, which additionally should have properties that 
support the detergent activity, and granulation is carried out. 
To simplify the process, identical solutions are preferably used 
as the first and second liquid components. 

Especially preferred here as polymer dispersing agents are 
polymerizates and copolymer! zates of acrylic acid, methacrylic 
acid and maleic acid and their esters and mixtures of these as 
well as polyamino acids, and preferably used as organic 
complexing agents are nitrilotriacetic acid, citrates, alkali 
phosphonates" or mixtures of these. Through the choice of the 
solid component and the constituents of the cogranulated 
component, or of the second liquid component, it is possible to 
make multicomponent granulates that can thus be used as softener 
additives and that consist of, for example, 40-9S% by weight 
inorganic ion exchanges such as a zeolite, which optionally, can, 
as in the.' case- of -type A, contain up to about 20% by weight 
water of crystallization, or layer silicates or mixtures of 
these, 2-30% by weight of the said polymer dispersing agents, 
organic complexing agents or mixtures of these, as well as up to 
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50% by weight soda, sodium aesquicarbonate or alkali 
phosphonates . 

Other preferred embodiments of the method in accordance 
with the invention are aimed at the preparation of 
multicomponent granulates for granular machine dishwashing 
agents. Both phosphate- free as well as phosphate-containing 
granulates can be made. Thus, the embodiment as in Claim 9 is 
aimed at a method in which in the first step a powdered cleaning 
agent component/ which contains an alkali carbonate, alkali 
hydrogen carbonate, alkali phosphate or mixture of these, is 
granulated in an agglomerating mixer while adding at least one 
"first liquid component consisting of , an aqueous solution of 
alkali silicate with an SiOa/MeaO molar ration of more than 
1.0/1, preferably more than 1.5/1, where Me stands for an alkali 
metal, in a second step the granulate particles, which can still 
be wet, are transferred to a dryer and then dried in this dryer 
while simultaneously being sprayed with a second liquid 
component that contains at least one cleaning agent ingredient. 
The second liquid component preferably has the same composition 
as the first liquid component. 

Soda, sodium hydrogen carbonate and sesquicarbonate in 
powder form, especially with a bulk weight of 500 to 1000 g/1, 
are preferably used as alkali carbonate or alkali hydrogen 
carbonate in accordance with the invention. . 

The first liquid component here has as a rule a content of 
alkali silicate from 20 up to 55% by weight, preferably 40 to 
45% by weight. Sodium silicate with an SiO a /Me a O molar ratio of 
greater than 1. 0/1, preferably more than 1.5/1, especially 
preferably greater than 1.8/1, is preferably used in accordance 
with the invention as the alkali silicate. 
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The ingredients that are additionally optionally contained 
in che ready granulate can correspondingly in each case 
according to suitability, kind or availability occur in the 
powdered component or in one of the liquid components. 

In a simple embodiment of the method in accordance with the 
invention, calcined soda in the form of powder is granulated in 
a granulating mixer at high centrifugal force with a water glass 
that has an average viscosity of a few hundred to a few thousand 
mPas (35-45% by weight disilicate) . The still wet granulate 
falls directly into a multistage fluidized bed dryer. In the 
first chamber of the fluidized bed dryer additional water glass 
of the same kind is sprayed onto the granulate while 
simultaneously drying it with warm air, which is blown in from 
below through the plate. 

With this method mult i component granulates with the 
following contents are preferably made available; 

10-90% by weight alkali carbonate, hydrogen carbonate or 
mixture of these; 

5-50% by weight alkali silicate with an Si0 2 /Me 3 0 molar 
ratio of greater than 1.0/1, preferably 1.5/1; 

0-2 0% by weight polymer dispersing agents; 

0-50% by weight complex forming agents, selected from the 
group consisting of the phosphates or organic complexing agents; 

0-20% by weight auxiliary agents chosen from the group 
consisting of bleaches, foam inhibitors, carboxymethyl 
cellulose, methyl cellulose, polyvinylpyrrolidone and dyes; and 

3-15% by weight water, 

where the total of the parts by weight of the individual 
component* in the multi component granulate amounts to 100% by 
weight. 
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A phosphate- free multicomponent granulate prepared by the 
method in accordance with the invention preferably exhibits the 
following contents: 

3-70% by weight sodium carbonate, sodium hydrogen carbonate 
or mixtures of these; 

20-45% by weight sodium silicate with an SiOa/MejO molar 
ratio of greater of 1.5/1, especially 1.8/1; 

0-20% by weight polycarboxylate dispersing agent of the 
acrylic acid/maleic acid copolymer type, especially 5-15%. by 
weight; 

0-40% by weight complexing agents; 

3-15% by weight water, especially 4-8% by weight; 
where the sum of the parts by weight of the individual 
components in the multi component granulate amounts to 100% by 
weight . 

A phosphate -containing multicomponent granulate prepared by 
the method in accordance with the invention as preferably the 
following contents: 

10-70% by weight sodium carbonate, sodium hydrogen 
carbonate or mixtures of these; 

20-45% by weight sodium silicate with an SiO a /MeaO molar 
ratio of greater than 1.5/1, especially greater than 1.8/1; 

15-50% by weight sodium tripolyphosphate; 

3-15% by weight water, especially 4-8% by weight; 
where the sum of the parts by weight of the individual 
components in the multicomponent granulate amounts to 100% by 
weight. - 

In accordance with another preferred embodiment of the 
method irt accordance with the invention, multi component 
granulates> especially for usa in detergent powders with high 
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fact that in a first step a powdered component, which contains 
an alkali carbonate, alkali hydrogen carbonate, alkali silicate 
or mixtures of these and an additional powdered ingredient 
selected from zeolites, layer silicates, alkali phosphates or a 
mixture of zeolites and layer silicates, and optionally a bleach 
component, is granulated in a continuous agglomerating mixture 
while adding a first liquid component chosen from a water free 
surfactant composition and/or an aqueous solution of polymer 
dispersing agents, in a second step the granulate particles, 
which can still be wet, are transferred to a dryer and then 
:= dried in this dryer while simultaneously being sprayed with a 
second liquid component of an aqueous solution of polymer 
dispersing agents, 

A multi component granulate made in accordance with this 
embodiment of the method in accordance with the invention for 
preferred use in compact laundry detergents exhibits the 
following contents: 

10-50% by weight builder component like zeolites, 
phosphates, layer silicates or mixtures of these; 

5-30% by weight alkali carbonate, hydrogen carbonate or 
mixtures of these, especially soda; 

5-3 0% by weight bleach, preferably perborate as 
monohydrate; 

3-20% by weight nonionic surfactants, especially fatty 
alcohol ethoxylates; 

3-20% by weight anionic surfactants, especially linear 
alkylbenzene sulfonate; 
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2-15% by weight dispersing agents, especially 
polycarboxylates and other components like phosphonates that are 
usually contained in detergents; 

2-15% by weight water, as water of crystallization or as 
water bound in between layers. 

Nonionic, anionic or cationic surfactants are used in 
accordance with the invention as surfactant components. The use 
of a water-free solution of linear allcylbenzene sulfonates with 
acid properties, is preferred since the heat of reaction 
resulting from neutralization between the acid groups of -the 
surfactant and the powdered alkali component can be used to 
•"'reduce the amount of heat introduced in the second step via the 
. warm air for drying. In any case the method in accordance with 
the invention leads to products with very good properties such 
as rinseability, dissolving power and pourability. 

This invention is thus aimed also at a mult i component 
granulate and preferably one prepared by the method in 
accordance with the invention, where an individual 
multi component granulate particle is characterized by the fact 
that it has a nucleus and at least one coating nearly completely 
surrounding the nucleus, 

where the nucleus essentially consists of a cogranulate of a 
powdered component, which contains zeolites, alkali phosphates, 
alkali carbonates, alkali hydrogen carbonates, alkali silicates 
or mixtures of these, with a binder component for the powdered 
component/ which is chosen from the group consisting of polymer 
dispersing agents,, water-soluble alkali silicates with an 
Si0 2 /Me a O" molar ratio of greater than 1.0/1, preferably more than 
1.5/1, where Me stands for an alkali metal, or mixtures of 
these; 
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the coating surrounding the nucleus essentially consists o£ a 
substance that is chosen from the group consisting of polymer 
dispersing agents, water-soluble alkali silicates with an 
Si0 2 /Me 2 0 molar ratio of greater than 1.0/1, preferably more than 
1.5/1, where Me stands for an alkali metal, or mixtures of 
these; 

and where the nucleus and/or the coating optionally contain 
other constituents selected from dispersing agents, complexing 
agents, selected from the group consisting of phosphates or 
organic complexing agents, auxiliary agents selected from the 
group consisting of bleaches, foam inhibitors, " methyl cellulose, 
; =- p fcarboxymethyl cellulose, polyvinylpyrrolidone and dyes, and 
water. 

Furthermore, this invention is preferably aimed also at a 
multi component granulate that has a nucleus and at least one 
coating nearly completely surrounding the nucleus, 
where the nucleus consists of a cogranulate formed from a 
powdered component, which contains calcined alkali carbonate, 
alkali hydrogen carbonate or mixtures of these, and a liquid 
component, which contains alkali silicate with an Si0 2 /Me 2 0 molar 
ratio of greater than 1-0/1, preferably greater than 1.5/1, 
where Me stands for an alkali metal; and 

the coating surrounding the nucleus essentially consists of 
alkali silicate with an SiO a /Me 2 0 molar ratio of greater than 
1.5/1, where Me stands for an alkali metal, 

and where the nucleus and/or the coating optionally contain 
other constituents selected from dispersing agents, complexing 
agents selected from the group consisting of phosphates or 
organic complexing agents, auxiliary agents selected from the 
group consisting of bleaches, foam inhibitors, carboxymethyl 
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cellulose, methyl cellulose, polyvinylpyrrolidone and dyes, and 
water . 

In addition, the invention is also aimed at a detergent and 
cleaning agent that is characterized by a content of the 
multicomponent granulate prepared in accordance with the 
invention. 

1. A method for making a multicomponent granulate for use 
in" laundry detergents and cleaning agents* which is 
"characterized by the fact that in a first step a powdered 
cleaning agent component is granulated to granulate particles in 
a continuous agglomerating mixer while adding at least one first 
liquid component that contains at least one cleaning agent 
ingredient that acts as a binder for the powdered cleaning agent 
.component, in a second step the granulate particles that have 
formed, which can still be wet, are transferred to a dryer and 
then dried in this dryer while simultaneously being sprayed with 
a second liquid component that contains at least one cleaning 
agent ingredient. 

2. A method as in Claim 1, which is characterized by the 
fact that a downflow agglomerating mixer is used as the 
agglomerating mixer and the granulate particles leaving this 
agglomerating mixer are transferred directly, preferably through 
the effect of gravity, into second dryer. 

3. A method as in Claim 1 or 2, which is characterized by 
the fact" that a fluidized bed dryer is used as the dryer. 
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4. A method as in one of the preceding Claims, . which is 
characterized by the fact that the first liquid component and 
the second liquid component have the same composition. 

5. A method as in one of the preceding Claims, which is 
characterized by the fact that the powdered component of the 
first step is chosen from the group consisting of zeolites, 
alkali phosphates, alkali carbonates, alkali hydrogen 
carbonates, alkali silicates, layer silicates or mixtures of 
these. 

6. A method as in one of Claims 1 to 5, which is 
characterized by the fact that "the powdered cleaning agent 

"-"component has builder properties and is chose in from the group 
consisting of zeolites, alkali carbonates, alkali silicates, 
layer silicates or mixtures of these, 

7. A method as in Claim 6, which is characterized by the 
fact that an aqueous solution of a substance that acts aa a 
binder for the powdered component and that is chosen from the 
group consisting of polymer dispersing agents, organic 
complexing agents or mixtures of these is used as the first 
and/or second liquid component. 

8. A method as in Claim 7, which is characterized by the 
fact that polymerizates and copolymer izates of acrylic acid, 
methacrylic acid and maleic acid and their esters and mixtures 
of these as well as polyamino acids are used as polymer 
dispersing agents and nitrilotriacetic acid, citrates, alkali 
phosphonates or mixtures of these are used as organic complexing 
agents. 

9. A method as in one of Claims 1 to 5, which is 
characterized by the fact that in the first , step a powdered 
cleaning agent component, which contains an alkali carbonate, 
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alkali hydrogen carbonate, alkali phosphate or a mixtures of 
these, is granulated in an agglomerating mixer while adding at 
least one first liquid component consisting of an aqueous 
solution of alkali silicate with an Si0 2 /Me 2 0 molar ratio of 
greater than 1.0/1, preferably greater than 1.5/1, where Me 
stands for an alkali metal, in a second step the granule 
particles, which can still be wet, are transferred to a dryer 
and then dried in this dryer while simultaneously being sprayed 
with a second liquid component that contains at least one 
cleaning agent ingredient . 

10. • A method as in Claim 9 for making a multicomponent 
granulate for use in washing and cleaning agents with the 
following contents : 

10-90% by weight alkali carbonate, hydrogen carbonate or 
mixture of these; 

5-50% by weight alkali silicate with an SiO^/Me^O molar 
ratio of greater than 1.0/1, preferably 1.5/1; 

0-20% by weight polymer dispersing agents; 

0-50% by weight complex forming agents, selected from the 
group consisting of the phosphates or organic complexing agents; 

0-20% by weight auxiliary agents chosen from the group 
consisting of bleaches, foam inhibitors, carboxymethyl 
cellulose, methyl cellulose, polyvinylpyrrolidone and dyes; and 

3-15% by weight water, where the total of the parts by 
weight of the individual components in the multicomponent 
granulate amounts to 100% by weight. 

11. A method as in Claim 10 for making a multicomponent 
granulate for use iix laundry detergent and cleaning agents with 
the following contents : 
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3-70% by weight sodium carbonate, sodium hydrogen carbonate 
or mixtures of these; 

20-45% by weight sodium silicate with an Si0 2 /Me 2 0 molar 
ratio of greater of 1.5/1, especially 1.8/1; 

0-20% by weight polycarboxylate dispersing agent of the 
acrylic acid/maleic acid copolymer type, especially 5-15% by 
weight; 

0-40% by weight complexing agents; 

3-15% by weight water, especially 4-8% by weight; 
where the sum of the parts by weight of the individual 
components in the multi component granulate' amounts to 100% by 
weight • 

12. A method as in Claim 10 for making a multi component 
granulate for use in laundry detergent and cleaning agents with 
the following contents: 

10-70% by weight sodium carbonate, sodium hydrogen 
carbonate or mixtures of these; 

20-45% by weight sodium silicate with an Si0 2 /Me a 0 molar 
ratio of greater than 1.5/1, especially greater than 1.8/1; 

15-50% by weight sodium tripolyphosphate; 

3-15% by weight water, especially 4-8% by weight; 
where the sum of the parts by weight of the individual 
components in the multi component granulate amounts to 100% by 
weight . 

13. A method as in one of Claims 1 to 5, which is 
characterized by the fact that in a first step a powdered 
component, which contains alkali carbonate, alkali hydrogen 
carbonate^ alkali silicate or mixtures of these and an 
additional powdered component chosen from zeolites, layer 
silicates, alkali phosphates or a mixture of zeolites and layer 
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silicates and optionally a bleach component, is granulated in a 
continuous agglomerating mixture while adding a first liquid 
component chosen from a water- free surfactant composition and/or 
aqueous solution of polymer dispersing agents, in a second step 
the granule particles, which can still be wet, are transferred 
to a dryer than then dried in this dryer while simultaneously 
being sprayed with a liquid component of an aqueous solution of 
polymer dispersants. 

14. a multi component granulate, which is characterized by 
the fact that it has a nucleus and at least one coating nearly 
completely surrounding the nucleus where 

the nucleus is formed of a cogranulate of a powdered component, 
which contains zeolites, alkali phosphates, alkali carbonates, 
alkali hydrogen carbonates, alkali silicates or mixtures of 
these, with a substance that acts as a binder for the powdered 
component, which is chosen from the group that consists of 
polymer dispersing agents, water-soluble alkali silicates with 
an Si0 3 /Me 2 0 molar ratio of greater than 1.0/1, preferably 
greater than 1.5/1, where Me stands for an alkali metal, or 
mixtures of these, and 

the coating surrounding the nucleus essentially consists of a 
substance that is chosen from the group consisting of polymer 
dispersing agents, water-soluble alkali silicates with an 
SiO a /Me a O molar ratio of greater than 1 . 0/1, . preferably greater 
than 1.5/1, where Me stands for an alkali metal, or mixtures of 
these, 

and where the nucleus and/or the coating optionally contain 
other constituents selected from dispersing agents, complexing 
agents selected from the group of phosphates or organic 
complexing agents, auxiliary agents selected from the group of 
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bleaches, foam inhibitors, carboxymethyl cellulose, methyl 
cellulose, polyvinylpyrrolidone and dyes, and water. 

15. A multicomponent granulate as in Claim 14, made by the 
method as in one of Claims 1 to 13. 

16. Laundry detergent and cleaning agents characterised by 
a content of a multicomponent granulate as Claim 14 or 15. 
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